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Weckenmann Anlagentechnik, 72358 Dormettingen, Deutschland

Aus Alt mach Neu —

erfolgreiche Werksverlagerung

Im Jahr 2018 verlagerte die Firma RAIL.ONE ihr Werk in
Langen bei Frankfurt nach Aschaffenburg, wo ein komplett
neues Gleisschwellenwerk auf der griinen Wiese entstand.
RAIL.ONE ist einer der fithrenden europaischen Hersteller
von Gleis- und Weichenschwellen und beschéftigt weltweit
ca. 650 Mitarbeiter. Nicht nur in Europa, sondern auch in
Ubersee werden Betonschwellen und Fahrwegsysteme fiir
den schienengebundenen Fern- und Nahverkehr produ-
ziert.

Die Produktionsanlage in Langen war etliche Jahre im Ein-
satz, jedoch hatten noch nicht alle Anlagenteile ihr Produkt-
lebensende erreicht. Ziel von Rail.One war es, eine mdglichst
groBe Zahl von Maschinen mitzunehmen und sie in ein Uber-
arbeitetes Anlagenkonzept zu integrieren. Diese herausfor-
dernde Aufgabe wurde der Firma Weckenmann Anlagen-
technik Ubertragen.

Ausschlaggebend fir diese Entscheidung war, dass das
schwébische Unternehmen neben ausreichend qualifizierter
Engineering-Kapazitét, auch den Steuerungsbau im eigenen
Hause hat, viel Erfahrung in der Projektabwicklung aufweisen
kann und ein erfahrenes Team an Montage- und Serviceper-
sonal vorhalt.

——— T
ELARLR 4 L LR LA AL
DY B T R AR

s e e e

Lagerplatz

m BWI - BetonWerk International - 5 | 2021

icox ..
NGITAL 365"

o
A VISIT s On />
" ONLINE 24/7
WWW.ICC)(.DIGITAL f
b

Bestandsaufnahme

Zu Beginn des Projekts wurde gemeinsam eine Bestandsauf-
nahme der Altanlage vorgenommen. Nach einer Zustands-
beurteilung und der wirtschaftlichen Bewertung wurde fest-
gelegt, welche Einrichtungen fir das Werk in Aschaffenburg
Ubernommen werden sollten. Weckenmann hat die zu kla-
renden Informationen fur die planerische Integration in die
Neuanlage vor Ort ermittelt.

Aufgabe war es, in Aschaffenburg, eine Umlaufanlage von
vorgespannten Gleisschwellen zu konzipieren.

Zahlen und Fakten zum Werk Aschaffenburg:

e Standort: LimesstraBBe 17, 63741 Aschaffenburg
(Deutschland)

e 35.000 m?Flache

e Produktionskapazitat: 600.000 Betonschwellen pro Jahr
(im 3-Schicht-Betrieb bis zu 2.500 Schwellen pro Tag)

e lLagerkapazitat fir 120.000 Schwellen

e Produktionsverfahren: karussellbetriebenes Spéat-Ent-
schalungssystem mit umfangreicher Automatisierungs-
technologie
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INTELLIGENTE
LOSUNGE

SIND DAS BESTE MITTEL

GEGEN FACHKRAFTE-
MANGEL

Mit unseren automatisierten Fertigungsanlagen und Mechanisierungslosungen reduzieren Sie den Personaleinsatz und
steigern zugleich lhre Produktivitat, Effizienz und Flexibilitat. Wir beraten Sie gerne, wie Sie dem Fachkraftemangel
erfolgreich entgegentreten. www.weckenmann.com
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CONSTRUCTING THE FUTURE WECKEN MANN
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Betonierstation

¢ Produkte hauptséchlich fiir das deutsche Eisenbahnnetz

e Knapp 50 Arbeitsplatze in Produktion und Verwaltung

e zwei ganzzugféhige Verladegleise (20 bis 22 Waggons
pro Zug)

Die Automatisierung des Werks ermdéglicht einen stabilen
Formentakt von etwas lber zwei Minuten.

Uber Rollenbahnen und Querhubwagen werden die Vier-
lingsformen zu den jeweils nachfolgenden Stationen trans-
portiert.

Das Vorbereiten der Spannstébe, deren Einbau in die Formen
und das Spannen erfolgen komplett mannlos.

Der Beton wird halbautomatisch eingebracht und hochfre-
quent verdichtet.

Die Klimatisierung der Hartekammern ist eine Voraussetzung
fur den kontrollierten Harteprozess. Die Luftfeuchtigkeit und
Temperatur werden daflr Gberwacht und gesteuert.

Die Anlage entspricht den héchsten Arbeitssicherheitsanfor-
derungen. Automatikbereiche sind komplett eingezdunt und
werden entsprechend Uberwacht.

Inbetriebnahme

Etwa ein Jahr nach der Beauftragung wurde die betriebsfer-
tige Anlage von Weckenmann an Rail.One lbergeben. Das
Hochfahren der Produktion auf Soll-Leistung erfolgte sehr
schnell. Weckenmann war online zu jeder Zeit présent, um
alle notwendigen Optimierungen zwischen neuen Kompo-
nenten aus Dormettingen und den Bestandsanlagen zu ge-
wahrleisten und durchzufihren. Dazu zahlte die komplette
Transporttechnik fur die Schwellenformen vom Entschalen
bis in die Hartekammern. Dass die gesamte Steuerungstech-
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Entschalstation

nik von der Weckenmann-Steuerungsabteilung projektiert,
programmiert, geliefert und in Betrieb genommen wurde,
war daflr eine wichtige Voraussetzung.

Die Verlagerung in das neue Werk nach Aschaffenburg ist
ein groBer Erfolg, und es entstanden in Aschaffenburg si-
chere sowie attraktive Arbeitsplatze in einer modernen Pro-
duktionsstatte, die erstklassige Schwellen fir den deutschen
Eisenbahnmarkt liefert. u

WEITERE INFORMATIONEN

RAIL.ONE =a

Rail.One GmbH

Betonschwellenwerk Aschaffenburg

LimesstraBe 17, 63741 Aschaffenburg, Deutschland
T+49 6021 42040-0

F+49 6021 42040-90
bsw.aschaffenburg@railone.com

www.railone.de
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WECKENMANN

Weckenmann Anlagentechnik
BirkenstraBe 1

72358 Dormettingen, Deutschland
T+49 7427 9493-0

F+49 7427 9493-29
info@weckenmann.de
www.weckenmann.de
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